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机械制造与自动化专业“2+3”转段考核题库（4）

考试类型： 专业技术综合科目 考试形式：闭卷

试题说明：

1.本试卷满分共计 300 分，考试时间 120 分钟。

2.本试卷共 3页，五个大题。

题号 一 二 三 四 五 总分

分数

一、单项选择题（每小题只有一个正确答案，请将符合题目要求的选项选出，

并将选项代码填入对应题号的方格内；共 20小题，每小题 4 分，共 80 分）

1.发生设备事故时（ ），保持现场，及时向生产工长和车间机械员报告，听候处理。

A.立即离开现场 B.立即切断电源 C.立即动手维修 D.立即报告领导

2.（ ）是数控机床所能达到的可靠性的最高水平。

A.环境可靠性 B.固有可靠性 C.使用可靠性 D.人为可靠性

3.正确合理地（ ）数控机床，是数控机床管理工作的重要环节。

A.维修 B.使用 C.管理 D.保养

4.一般来说，（ ）的主要任务在于为数控机床创造良好的工作条件。

A.维修 B.使用 C.管理 D.保养

5.（ ）就是每月一次的保养，一般在月底或月初进行。

A.一级保养 B.二级保养 C.三级保养 D.日常保养

6.（ ）是体现产品耐用和可靠程度的一种性能。

A.安全性 B.实用性 C.可靠性 D.耐用性

7.由于数控系统具有自诊断功能，一旦检测到故障，即按故障的级别进行处理，同时在

CRT 上以报警号形式显示该故障信息，是（ ）。

A.硬件报警显示故障 B.软件报警显示故障 C. 随机故障 D.偶发故障

8.（ ）是数控机床在寿命范围内，每次从出现故障开始维修，直至能正常工作所用

的平均时间，越短越好。

A.平均无故障时间 B.有效度 C.平均修复时间 D.无效度

9.下面表示平均修复时间的英文缩写是（ ）。

A.MTBF B.MTTR C.TPM D.PMC

10.只要满足某一定的条件，机床或数控系统就必然出现的故障是（ ）。

A.随机故障 B.系统性故障 C.破坏性故障 D.自身故障

11.滚珠丝杠副的传动效率η=0.92～0.96，比常规的丝杠螺母副提高 3～4倍。因此，功

率消耗只相当于常规丝杠螺母副的（ ）。

A.1／2～1／3 B.1／3～1／4 C.1／4～1／3 D.1／7～1／8

12.滚珠丝杆副有可逆性，可以从旋转运动转换为直线运动，也可以从直线运动转换为旋

转运动，即丝杠和螺母都可以作为（ ）。

A.主动件 B.从动件 C.主运动 D.进给运动

13.滚珠丝杠螺母副消除间隙的方法常采用双螺母结构，利用两个螺母的相对轴向位移，

使两个滚珠螺母中的滚珠分别贴紧在螺旋滚道的两个相反的侧面上，预紧力要小于最大轴向

载荷（ ）。

A.1/2 B.1/3 C.1/4 D.1/7

14.滚珠丝杠副用润滑脂的给脂量一般为螺母内部空间容积的（ ）。

A.1/2 B.1/3 C.1/4 D.1/7

15.滚珠丝杠副正常工作环境温度范围为（ ）。

A.±30℃ B.±45℃ C.±60℃ D.±160℃

16.静压丝杆的摩擦因数小，仅为（ ）。

A.0.0005 B.0.0015 C.0.005 D.0.008

17.双导程蜗杆—蜗轮副啮合间隙可调整得很小，根据实际经验，侧隙调整可以小至

（ ）。

A.0.005mm～0.01mm B.0.01mm～0.015mm

C.0.03mm～0.08mm C.0.08mm～0.09mm

18.数控机床导轨按运动轨迹可分为直线运动导轨和（ ）。

A.主运动导轨 B.调整导轨 C.圆运动导轨 D.静压导轨

19.滚动导轨的两导轨面之间为滚动摩擦，导轨面间采用滚珠、滚柱或滚针等滚动体，它

在（ ）中用得较多。

A.主运动 B.进给运动 C.切削运动 D.丛运动

20.对于贴塑导轨均需要进行精加工，通常采用（ ）。

A.手工刮研方法 B.磨削加工 C.铣削加工 D.车削加工

二、判断题（如果观点正确，请在对应题号的方格内用“√”表示，反之，用“×”

表示；共 20 小题，每小题 4分，共 80 分）

学校

年级

班 级

姓 名

学 号

题号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

答案

题号 16 17 18 19 20

答案
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1.修好数控机床，要贯彻“预防为主，养为基础”的原则。

2.减少数控机床的维修时间，“防”与“治”的结合是解决“使用难、维修难”的唯一

途径。

3.如交接不清，设备在接班后发生问题，由交班人负责。

4.正确合理地维修数控机床，是数控机床管理工作的重要环节。

5.数控机床的合理地使用、维护、保养和及时地检修，是保持其良好的技术状态，充分

其发挥效率、增加生产量的前题。

6.操作工必须严格遵守操作维护规程，不超负荷使用及采取不文明的操作方法，认真进

行日常保养，使数控机床保持“整齐、清洁、润滑、安全”。

7.为了正确合理地使用数控机床，操作工在独立使用设备前，必须经过对数控机床应有、

必要的基本知识和技术理论及操作技能的培训，并且在熟练技师指导下，实际上机训练，达

到一定的熟练程度。

8.一般来说，维修的主要任务在于为数控机床创造良好的工作条件。

9.通过保养作业并不能消除数控机床的磨耗损坏，不具有恢复数控机床原有效能的职能。

10.检查、清洗主轴内锥孔表面，调整主轴间隙。要求内锥孔表面光滑无毛刺，并且间隙

适宜是数控机床二级保养的内容。

11.多轴联动的数控机床是指其拥有的坐标轴数目。

12.三坐标轴联动的数控机床可用于加工曲面零件。

13.数控机床按工艺用途分类，可分为数控切削机床、数控电加工机床、数控测量机等。

14.数控机床按控制坐标轴数分类，可分为两坐标数控机床、三坐标数控机床、四坐标数

控机床和五面加工数控机床等。

15.最常见的二轴半联动数控铣床，实际上就是一台三轴联动的数控铣床。

16.数控机床操作面板上有倍率修调开关，操作人员加工时可随意调节主轴或进给的倍

率。

17.数控机床具有机、电、液集于一体的特点，因此只要掌握机械或电子或液压技术的人

员，就可作为机床维护人员。

18.数控机床和普通机床一样都是通过刀具切削完成对零件毛坯的加工，因此二者的工艺

路线是相同的。

19.数控机床是在普通机床的基础上将普通电气装置更换成 CNC 控制装置。

20.用数显技术改造后的机床就是数控机床。

三、填空题（共 10小题，每小题 4分，共 40 分）

1.200HBS 表示 硬度，硬度值是 ，所用压头是 。

2.金属材料 的能力，称为抗氧化性。

3.金属在 下，随温度的改变，由 转变为 的现象.称为同素异构转

变。

4.选择分度角的原则：一般大型转盘都选择 的分度角，小型的转盘选择 或

180°的分度角。

5.选择凸轮分度器的依据： 、 。

6.直线导轨的润滑与防尘措施：① ② ③波纹套管。

7.标准型轴承的安装方式：① ② ③固定板安装方式。

8．车床床身导轨、中滑板导轨和小滑板导轨采用 润滑方式。

9．在基面内测量的角度有 角、 角和 角。

10．金属材料的力学性能也叫 性能。

四、简答题（共 4小题，每小题 15分，共 60 分）

1、如何减轻凸轮分度器的负载？

2、直线轴承的结构包含哪些部分？为什么直线轴承比直线导轨承载能力较低？

3、链传动失效的形式有哪些？

4、 链条传动空间布置有哪些要求？

学校

年级

班 级

姓 名

学 号

题号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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题号 16 17 18 19 20

答案
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五、分析题（共 2小题，每小题 20分，共 40 分）

1、如图所示 FANUC 数控系统控制刀库选刀电动机电路图，试分析其工作过程。 2、某数控机床利用相对脉冲编码器和机械挡块方式回参考点，简述参考点的建立过程。学校

年级

班 级

姓 名

学 号

学校

年级

班 级

姓 名

学 号


