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机械制造与自动化专业“2+3”转段考核题库（3）

考试类型： 专业技术综合科目 考试形式：闭卷

试题说明：

1.本试卷满分共计 300 分，考试时间 120 分钟。

2.本试卷共 3页，五个大题。

题号 一 二 三 四 五 总分

分数

一、单项选择题（每小题只有一个正确答案，请将符合题目要求的选项选出，

并将选项代码填入对应题号的方格内；共 20小题，每小题 4 分，共 80 分）

1.（ ）是对每把刀具进行编码，由于每把刀具都有自己的代码，因此，可以存放于

刀库的任一刀座中。

A.编码附件方式 B.刀座编码方式 C.刀具编码方式 D.共同编码

2.随机换刀方式刀库中的刀具能与主轴上的刀具任意地直接交换，是利用（ ）实现

的。

A.刀具编码方式 B.刀座方式 C.可编程控制器 D.顺序编码

3.代表自动换刀的英文是（ ）。

A.APC B.ATC C.PLC D.AXC

4.双齿盘转塔刀架由（ ）将转位信号送可编程控制器进行刀位计数。

A.直光栅 B.编码器 C.圆光栅 D.直线感应同步器

5.一般的中、小型立式加工中心配有（ ）把刀具的刀库就能够满足 70%～95%的工件

加工需要。

A.12～16 B.14～30 C.14～36 D.50～100

6.（ ）液压系统主要承担卡盘、回转刀架与刀盘及尾架套筒的驱动与控制。

A.数控车床 B.数控铣床 C.加工中心 D.数控钻床

7.数控车床的（ ）能实现卡盘的夹紧与放松及两种夹紧力(高与低)之间的转换。

A.电器系统 B.气动系统 C.液压系统 D.手动

8.液压系统的所有电磁铁的通、断均由数控系统用（ ）来控制。

A.ATC B.APC C.PLC D.MDI

9.数控车床卡盘分系统的执行元件是（ ）。

A.液压缸 B.电动机 C.液压泵 D.控制阀体

10.在液压缸的进、回油路中都串联液控 （ ），活塞可以在行程的任何位置锁紧，其

锁紧精度只受液压缸内少量的内泄漏影响，因此锁紧精度较高。

A.溢流阀 B.单向阀 C.减压阀 D.伸缩阀

11.数控机床的进给运动，除 X、Y、Z 三个坐标轴的直线进给运动之外，还可以有绕 X、Y、

Z三个坐标轴的圆周进给运动，分别称（ ）轴。

A.A、B、C B.U、V、W C.I、J、K D.X、Y、Z

12.齿盘定位的分度工作台能达到很高的分度定位精度，一般为（ ），最高可达±0.4″。

A.±2″ B.±3″ C.±4″ D.±10″

13.代表柔性制造系统的英文缩写是（ ）。

A.FMC B.FMS C.APC D.FMC

14.滑枕的自重挠曲变形是采用（ ）来实现补偿的。

A.平衡铁 B.液压装置 C.加工方法 D.以上三个都可

15.（ ）应根据维护需要，可对各防护装置进行全面拆卸清理。

A.每天 B.每周 C.每年 D.每月

16.数控机床在装配过程中我们遵循的一个原则是（ ），由里至外。

A.由上至下 B.由小至大 C.由下至上 D.视情况而定

17.轴承座装于底座的两端，并各自套入精密的试棒，测量其轴心线对底座导轨面在垂直

方向的平行度，要求为（ ）。

A.0.02mm/1000mm B.0.05mm/1000mm

C.0.005mm/1000mm D.0.05mm/2000mm

18.丝杠在运动时，要保证丝杠的同轴度、（ ），防止丝杆杠形。

A.直线度 B.平行度 C.对称度 D.同轴度

19.导轨镶条安装前要用（ ）清洗干净，再放进滑板并进行调整。

A.汽油 B.丙酮 C.酒精 D.水

20.分度工作台的夹紧、松开由（ ）系统完成。

A.气压 B.液压 C.电机 D.手动

二、判断题（如果观点正确，请在对应题号的方格内用“√”表示，反之，用“×”

表示；共 20 小题，每小题 4分，共 80 分）

学校

年级

班 级

姓 名

学 号

题号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

答案

题号 16 17 18 19 20

答案
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1.数控机床的进给传动系统常用齿轮箱进给系统来工作。

2.数控机床需进行高速进给运动，因此导轨不能承受重负载。

3.为了减少传动阻力，只在丝杆的一端安装轴承。

4.联轴器是伺服电动机与丝杠之间的支承元件。

5.伺服电动机是工作台移动的动力元件。

6.数控机床的导轨主要用润滑脂。

7.为了提高数控机床进给系统的快速响应性能和运动精度，必须减小运动件的运动惯量。

8.在满足部件强度和刚度的前提下，尽可能减小运动部件的质量、减小旋转零件的直径

和质量，以减小运动部件的摩擦力。

9.加工精度是数控机床最重要，也是最具有该类机床特征的指标，无论对点位、直线控

制系统，还是轮廓控制，该项精度都很重要。

10.稳定性是伺服进给系统能够正常工作的最基本的条件，特别是在低速进给情况下不产

生爬行，并能适应外加负载的变化而不发生共振。

11.主轴上刀具松不开的原因之一可能是系统压力不足。

12.主轴轴承的轴向定位采用后端支承定位。

13.主轴准停的三种实现方式是机械式、磁感应开关式、编码器方式。

14.主轴准停的目的之一是便于减少孔系的尺寸分布误差。

15.主轴准停的目的之一是为了让镗孔后能够退刀。

16.定期检查、清洗润滑系统、添加或更换油脂油液，使丝杠、导轨等运动部件保持良好

的润滑状态，目的是降低机械的磨损速度。

17.对于一般数控机床和加工中心，由于采用了电机无级变速，故简化了机械变速机构。

18.主轴上刀具松不开的原因之一可能是系统压力不足

19.车削中心必须配备动力刀架。

20.脉冲编码器和绝对值脉冲编码器都是用来检测直线位移的位置检测器。

三、填空题（共 10小题，每小题 4分，共 40 分）

1、欲将数控铣床主轴转速设定为 500r/min，则其输入指令一般为: 。

2、数控铣床和加工中心的最主要区别在于数控铣床没有 。

3、 数控铣床主要由以下四部分组成： 、 、 、机床本体。

4、FANUC 数控系统中指令 G90 的意义是： 、指令 G91 的意义是： 。

5．数控机床按伺服系统分 、 、半闭环伺服系统等三类 。

6、滚动轴承的 一般随轴颈一起上回转运动。

7、当采用一个平键强度不够时，可采用二个键按_ 布置。

8、一普通平键的标记为：键 16×100 GB1096，则键的长度为 mm。

9、方头平键 b×h×l=22×14×70 标记 。

10、切键联接工作面是 。

四、简答题（共 4小题，每小题 15分，共 60 分）

1、组成自动机械的模块化结构有哪些？

2、机械手的基本结构包含哪些部分？

3、选择滚动轴承类型应考虑哪些因素？

4、提高自动化装配生产线生产效率的途径有哪些？

题号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

答案

题号 16 17 18 19 20

答案

学校

年级

班 级

姓 名

学 号
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五、分析题（共 2小题，每小题 20分，共 40 分）

1、图示的液压系统能实现快进→工进→快退→原位停止的循环动作。填写电磁铁

动作表，并说出液压元件 1、2、3、4、5、6的名称。

1YA 2YA 3YA 4YA

快 进

工 进

快 退

原位停止

1.___________________________；2.___________________________；

3.___________________________；4.___________________________；

5.___________________________；6.___________________________；

2、下图所示数控车床是怎样由低速到高速转化的？学校

年级

班 级

姓 名

学 号

前进

1

1YA

2YA 3YA

4YA

2

3

4

5
6
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